FRASLE
A

Uma Empresa Randan

PROCEDIMENTO DE CONTROLE DA QUALIDADE DE GUARNICOES PARA FREIOS

BRAKE LINING QUALITY CONTROL TEST PROCEDURE

SAE J 661a - NBR 5541

Programa N°:

Program. No.

Maquina N°:

Machine No.

Operador:

Operator

Visto:

Visa

M.ESPECIFICA ( NBR 5544 ):
Specific Gravity

DUREZA (NBR 5520 ):
Hardness

INICIAL:

Start

FINAL:

Finish
PERDA:

Loss

%

ENSAIO DESGASTE 204 °C:
Wear Test 400 °F

TAXA DESGASTE 204 °C:
Wear Rate 400 °F

COEFICIENTE DE ATRITO:
Coefficient of Friction

NORMAL:

5.653.15.000

LEANDRO

glem®

GC

DESGASTE
Wear Data

Espessura, mm
Thickness

6,10

Peso, gr
Weight

8,073

5,92

7,635

0,18

0,438

2,90

5,43

0,21

mm

0,185

0,468 G

mm/Kwh

Normal

QUENTE:

0,462 G

Hot

ENSAIO N
Test No.

DATA:

Date

MATERIAL: _ AF/800 PU/906 LOTE:
LINHA 1° FADE 1* RECUPERACAO TESTE DE DESGASTE 400 °F / 204 °C
BASE 1 st FADE 1 st RECOVERY WEAR TEST
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1 5 10 15 20 200 300 400 550 500 400 300 20 1 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
N de Aplicagdes 93 149 204 288 260 204 149 93 Ne de Aplicagdes
Appl. No. Temperatura do tambor / Drum Temperature: °F / °C Appl. No.
2°FADE 2*RECUPERACAO LINHA BASE
2 nd FADE 2 nd RECOVERY BASELINE
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OBSERVACOES:
T Remarks
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93 149 204 260 343 316 260 204 149 93

Temperatura do tambor / Drum Temperature: °F / °C

Appl. No,

N° de Aplicacoes

Mod. 027




